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Datos Téecnicos VACUDEST XXL

30.000 m?3 agua industrial por ano

E Sistema modular VACUDEST - Equipamiento segun necesidad del cliente
B Ahorro de energia gracias al reciclaje del 95 % de la energia

B Fficiencia de costes gracias a los altos ratios deevaporacion

B Construccion ideada para un mantenimiento facil y de una disponibilidad del
sistema optima

Mando confortable de la maquina Vacutouch con conexion a internet
Tecnologia punta garantiza una alta calidad de destilado

www.h2o0-de.com




VACUDEST XXL

VACUDEST Sistema modular - opciones de eqmpamlento

B |ntercambiado de calor con Activepowerclean, autolimpiador, para ’// l
la reduccion de los gastos de explotacidon

B Ftapas de condensacion Clearcat para una separacion completa del
aceite con el agual

Destcontrol para la debida mejora de la calidad del destilado
e-Service, conexion a internet del mando de la maquina Vacutouch
Refrigeracion de salida Premium, proteccidn contra el ruido |
Premium y mas

Datos tecnicos

VACUDEST Capacidad de Capacidad de Capacidad Potencia Peso Consumo de
tratamiento referencia con media con agua eléctrica (vacio) energia a partir
anual * agua pura residual* conectada de

XXL 30.000 30.000 m?3 5.000 l/h 3.750 U/h 315 kW 22.000 kg 40 kWh/m3

* Para 8.000 horas en servicio al afo y un residuo por evaporacion medio del 5 por ciento
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Dimensidn del sistema de destilacion al vacio VACUDEST con un area de mantenimineto optima
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